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(g) Vorrichtung zum Spannen einer Druckplatte auf efnen Plattenzyiinder einer Druckmaschina 

(§) Vorrichtung zum Spannen einer Druckplatte auf einen 
Plattenzyiinder einer Druckmaschina, mit Klemmeinrichtun- 
gen fur die Plattenvorderkante und die Plattenhinterkante in 
einer axial verlaufenden Grube (14) des Zytlnders (12), wobei 
eine Klemmeinrlchtung durch eine im Mittelbereicii der 
Zylinderlange angeordnate Verstelleinrichtung in Actisrich- 
tung des Zyfinders und durch seitltch davon angeordnete 
Verstelleinrichtungan in Umfangsrichtung des Zylinders ver- 
stellbar ist, dadurch gekennzeichnet daft die Verstelleinrich- 
tungen (28, 30) fQr die Klammeinrichtung (16) an der 
Plattenvorderkante jeweils mit einam Im Zyllndar unterge- 
brachten elektrischen Antriebsmotor (48, 74) verstellbar 
sind. 
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Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung nach dem 
Oberbegriff des Anspruchs t. 

Eine Vorrichtung dieser Art ist aus DE-GM 85 13 718 
bekannt, wobei ein Exzenterbolzen in der Mitte des 
Zylinders vorgesehen ist, der eine axiale Verstellung der 
Druckleiste ermoglicht Bel dieser bekannten Vorrich- 
tung ist eine Registereinstellung w^hrend des Betriebs 
der Druckmaschine nicht moglich, 

Aus EP 0418 088 A2 ist ein Platteneinstellmechanis- 
mus bei einer Druckmaschine bekannt, wobei Keilfla- 
chen vorgesehen sind, mit denen eine Verspannung/Ju- 
stierung im Randbereich des Plattenzylinders vorge- 
nommen wird 

Um bei einer Mehrfarbendruckmaschine fflr jede 
Farbe ein korrektes Register zu erzieien, werden als 
Registermarkierungen bezeichnete Kreuzmarkierun- 
gen auf einem Rand des Papierbogens gedruckt Durch 



to 



15 



den kann. 

Im folgenden wird ein Ausf flhrungsbeispiel der Erfin- 
dung anhand der Zeichnung beschrieben. Es zeigt 

Fig. 1 eine schematische Schragansicht zur ErlMute- 
ning der Bewegung einer Platte durch eine Platten- 
spannvorrichtung fiir eine Bogendruckmaschine; 

Fig. 2 einen Teilschnitt eines Plattenzylinders mit 
KJemmen fOr eine Platte als Voraussetzung der Erfin- 
dung; 

Fig. 3 einen Schnitt einer linken Halfte eines Platten- 
zylinders mit einer Plattenspannvorrichtung; 

Fig, 4 einen vergrdfierten Schnitt einer Einrichtung 
zum Bewegen einer Klemme an einem vorderen Grei- 
fende in axialer Richtung eines Plattenzylinders; 

Fig. 5 in ahnlicher Weise eine vergrdBerte geschnitte- 
ne Seitenansicht; 

Fig. 6 eine vergrdBerte geschnittene Seitenansicht ei- 
ner Einrichtung zum Bewegen der Klemme am vorde- 
ren Greifende gemaB Fig. 3 in Umfangsrichtung des 



Messen der Abweichung der Registermarkierungen fOr 20 Plattenzylinders; und 

jede Farbe fmdet fur eine Platte Oder einen Plattenzylin- Fig. 7 bis 11 Druckbilddiagramme zur Eriauterung 

der eine Registereinstellung statt des Betriebs der Vorrichtung. 

Registerfehler kdnnen klassifiziert werden als Paral- Fig. 1 ist erne schematische Schragansicht zur ErlSu- 

lelfehler, wenn die Registermarkierungen parallel in tcrung der Bewegung eines Plattenzylinders in einer 

waagrechter oder senkrechter Richtung der Platte ab- 25 Plattenspannvorrichtung fur eine Bogendruckmaschmc. 

weichen. und als Verwindung, die auftritt. wenn ein Pha- Bei der EinsteUung eines (in der Zeichnung durch einen 

senfehler in der waagrechten Richtung mit einem Fehler weiBen Pfeil dargestellten) Plattenzylinders in axialer 

in der senkrechten Richtung kombiniert ist Richtung und/oder Umfangsrichtung wird eine Platte 

Als GegenmaBnahme bei den Parallelfehlcrn gibt es 10, die um den Aufienumfang des Plattenzylinders ge- 

bereits eine Technik zum Korrigieren des Registerfeh- 30 legt ist, in axialer Richtung und/oder Umfangsrichtung 

lers durch Einstellen des Plattenzylinders selbst in seiner bewegt und eingestellt, um ihren Parallelfehler zu korri- 

axialen Richtung und/oder Umfangsrichtung. Diese gieren. Das Hauptziel ist die Korrektur der Verstellung 

Technik ist abernichtGegenstand der Erfindung. der Platte 10, die durch ein derartiges Einstellen des 

Als Gegenmafinahmen bei der Verwindung sei die Plattenzylinders nicht korrigiert werden kann, durch Er- 

manueIleEinstelltcchnikerwahnt,dieinderjapanischen 35 zeugen einer kombinierten Bewegung in axialer Rich- 

Patentschrift JP 63-53034 A (1988) angegebcn ist Diese tung und/oder Umfangsrichtung des Plattenzylinders 

Technik tst aber zeitaufwendig und man muB daruber gegenttber hauptsachlich einem (durch eine dicke Linie 

hinaus den Betrieb der Druckmaschine unterbrechen. dargestellten) Vorderkante der Platte 10. 

Eine im offengelegten japanischen JP-60.72731 A 1985 Fig. 2 ist ein Teilschnitt des Plattenzylinders, der mit 

angegebene und das sogenannte Plattenzylinderspan- 40 einer Plattenklemmeinrichtung als Voraussetzung fur 

nen anwendende Spannvorrichtung ubt auf die Druck- die Vorrichtung nach der Erfindung versehen ist Be- 

maschme eine iibermaBige Belastung aus. Daruber hin- kanntlich ist eine axiale (senkrecht zu Fig. 2) Grube 14 

ausistihrAufbauextremkompliziert auf einem TeD des AuBenumfangs eines Plattenzylin- 

Das offengelegte japanische Patent JP 62-56146 A ders 12 ausgebildet, der zusammen mit einem Gummi- 

(1987) gibt erne hydraulische Spannvorrichtung an zum 45 drucktuch und Druckzylindern, die in der Zeichnung 



Ausfflhren des sogenannten Plattenzylinderspannens, 
wahrend das offengelegte japanische Patent JP 
1-108046 A 1989 eine Technik angibt, die ein vorderes 
Greifende und ein hinteres Greifende einer Platte ge- 
meinsam bewegt Beide Vorrichtungen haben aber ei- 
nen komplizierten Aufbau und sind nicht sehr praktisch. 

Aufgabe der Erfindung ist, ausgehend von einer Vor- 
richtung der eingangs angegebenen Art, die Schaffung 
einer verbesserten Plattenspannvorrichtung, die darauf 



nicht dargestellt sind, den Kern einer Bogendruckma- 
schine bildet Eine Klemme 16 am vorderen Greifende 
zum Klemmen der Vorderkante der Platte 10 und eine 
Klemme 18 am hinteren Greifende zum Klemmen der 
50 Hinterkante der Platte 10 sind in dieser Grube 14 so 
nebeneinander angeordnet, dafi sie ein Paar bilden. Die 
Klemme 16 am vorderen Greifende, die sich axial zum 
Plattenzylinder 12 erstreckt, besteht in ihren Hauptbe- 
standteilen aus einer Klemmbasis 20, die sich langs des 



gerichtet ist, den Aufbau zuvereinfachen, die Steuerung 55 Grundes der Grube 14 bewegen kann, und aus einer 

leichter zu machen und eine EinsteUung wahrend des Klemmplatte 22, die auf dieser Klemmbasis 20 angeord- 

Betriebs einer Druckmaschine zu ermdglichen, wobei net ist und sich auf und ab drehen kann. Die Platte 10 ist 

eine iibermaBige Belastung auf die Druckmaschine ver- an ihrem Vorderteil zwischen der Klemmplatte 22 und 

miedcn werden solL der Klemmbasis 20 eingeklemmt Diese Anordnung 

Die Lbsung dieser Aufgabe erfolgt erfmdungsgemaB eo trifft im wesentlichen auch auf die Klemme 18 am hinte- 

durch die Merkmale im kennzeichnenden Teil des An- ren Greifende zu, wobei eine Klemmbasis 24 und eine 

spruchs 1. Klemmplatte 26 den Hinterteil der Platte ID cinklem- 

Da diese Vorrichtung eine kombinierte Bewegung in men. 

axialer Richtung und/oder Umfangsrichtung innerhalb Auf die Platte 10 wird eine Zugkraft durch die Reak- 

der Klemme am vorderen Greifende erzeugt, kann ein 65 tion von verschiedenen Fedem ausgeubt (tie an den 

Registerfehler nachgestellt werden. der aus einer Ver- vorderen und hinteren Greifenden an den Klemmen 16, 

windung der unter Zug stehenden Ratte resuitiert, wo- 18 angebracht sind, so daB die Platte 10 fest um den 

bei eine zufriedensteltende Druckqualitat erzielt wer- AuBenumfang des Plattenzylinders 12 gelegt wird Da 
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die Platte 10 aus Aluminium als Grundmaterial besteht, 
erfahrt sie selbst dann keine plastische Verformung, 
wenn auf sic die oben angegebene Zugkraft ausgeObt 
wird 

Fig. 3 ist ein Schnitt durch eine H^te des mit der 
Plattenspannvorrichtung versehenen Plattenzylinders. 
Eine Einrichtung 28 zum Bewegen der KJemme 16 am 
vorderen Greifende in Axialrichtung des Plattenzylin- 
ders 12 befindet sich Im wesentiichen in der Mitte der 
Klemme 16 am vorderen Greifende. Eine Einrichtung 30 
zum Bewegen dieser Klemme am vorderen Greifende 
in der Umfangsrichtung (senkrecht zur Plattenoberfli- 
che in Fig. 3) des Plattenzylinders 12 befindet sich an der 
rechten und an der linken Seite der Klemme 16 am 
vorderen Greifende. Bekanntlich kann sich die Klemm- 
basis 20 der Klemme 16 am vorderen Greifende l^gs 
des Grunds der Grube 14 bewegen durch Verwenden 
einer Kombination von Nuten und in diese hineinpas- 
senden Vorspriingen. Hauptziel ist daher die Schaffung 
der Vorrichtung zur Erzeugung einer kombinierten Be- 
wegung in Axial- und/oder Umfangsrichtung des Plat- 
tenzylinders 12, ntolich einer Bewegung der Klemme 
16 am vorderen Greifende durch die beiden Einrichtun- 
gen 28, 30 zum Korrigieren des Registerfehlers, der aus 
der Zugbelastung der Platte lOresultieren kana 

Fig. 4 ist ein vergrSBerter Schnitt der Einrichtung 28 
zum Versteilen der Klemme 16 am vorderen Greifende 
in Axialrichtung des Plattenzylinders 12. Fig. 5 ist in 
ahnlicher Weise eine vergrCBerte geschnittene Seiten- 
ansicht Ein kugelfdrmiges Lager 32 ist im wesentiichen 
in der Mitte der Klemmbasis 20 am vorderen Greifende 
derart befestigt, daB es zur Wand 34 der Nut 14 uber- 
steht Zwischen der Klemmbasis 20 und der Wand 34 ist 
ein Glied 38 mit einer geneigten Nut 36 angeordnet, die 
mit dem kugelfdrmigen Lager 32 drehbar in Eingriff 35 
steht und so geftihrt ist, daB sie sich nur senkrecht zur 
Klemmbasis 20 bewegen kann, d. h. in Fig. 4 auf und ab. 

Auf der Seite des Plattenzylmders 12 beHndet sich 
drehbar eine Welle 44 mit einem mit dem Glied 38 in 
Eingriff stehenden Gewinde 40 und mit einem Zahnrad 40 
42 Das Zahnrad 42 der Welle 44 steht in Eingriff mit 
einem Zahnrad 48 eines Motors 46 als elektrischer An- 
triebsquelle f ilr die Welle 44 und mit einem Zahnrad 52 
eines Potentiometers 50 zum Messen der Drehstrecke. 
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w^end sie die Kraft der nicht gezeigten Feder und die 
Kraft der Platte 10 aufnimmt Dariiber hinaus ist eine 
schrMge Fl^che 54 ausgebildet 

Zwischen der Wand 34 der Grube 14 und dem geneig- 
ten Seitenteil 54 der Klemmbasis 20 ist ein Keilglied 56 
mit einer geneigten Fiache angeordnet, die gegenQber 
der schragen Fiache 54 geneigt und senkrecht (in Fig, 6 
auf und ab) zur Klemmbasis 20 gefiihrt ist Wenn das 
Keilglied 56 senkrecht bewegt wird, kann das Endteil 
der Klemmbasis 20 m der Umfangsrichtung des Platten- 
zylinders 12 bewegt werden. 

Zum Bewegen des Keilglieds 56 in senkrechter Rich- 
tung sitzt eine Weile 58 zunachst f rei im Keilglied 56. Ein 
Kopf 60 der Weile 58 hindert diese am Herabf alien vom 
Keilglied 56. Die Welle 58 hat im wesentiichen in der 
Mitte einen rait einem Drehglied 62 in Eingriff stehen- 
den Gewindeabschnitt 64, wobei seine Drehung durch 
eine Grundplatte 66 an der Seite des Plattenzylinders 12 
Oder dgl verhindert und nur seine Bewegung in der 
senkrechten Richtung zugelassen wird. 

Das Drehglied 62 ist mittels eines Lagers 68 von ei- 
nem Halter 70 drehbar gelagert, hat innen einen mit der 
Welle 58 in Eingriff stehenden Gewindeabschnitt 72 und 
auch einen Zahnradteil 82, der mit einem Zahnrad 76 des 
Motors 74 (Fig. 3) und mit einem Zahnrad 80 eines Po* 
tentiometers 78 in Eingriff steht Bezuglich des Motors 
74 und des Potentiometers 78 sind die Umstande genau 
dieselben wie im Fall der Einrichtung 28 zum Bewegen 
der Klemme 16 am vorderen Greifende in der Axialrich- 
tung des Plattenzylinders 12. 

Zwischen dem Oberteil des Drehglieds 62 und dem 
Unterteil des Keilglieds 56 ist eine Feder 84 angeordnet, 
in deren Mitte sich die Welle 58 befindet und die das 
Keilglied 56 standig senkrecht beaufschlagt 

Wenn das Dreh^ied 62 durch den Motor 74 gedreht 
und die mit dem Drehglied 62 in Eingri^ stehende Weile 
58 in Fig. 6 senkrecht nach oben bewegt werden, wird 
das Keilglied 56 gegen die Kraft der Feder 84 nach 
unten gezogen. Denmach wu'd eines der Enden der 
Klemmbasis 20 in Fig. 6 nach links bewegt, wahrend 
auch die Platte 10 zusammen mit dieser Bewegung be- 
wegt wird. Zur Rflckfiihrung eines der Enden der 
Klemmbasis 20 in Fig. 6 nach rechts wird dagegen der 
Motor 74 entgegengesetzt gedreht wobei nur die Welle 



Wenn gemSB Fig. 4 das Glied 38 mit der geneigten 45 58 zuerst in thre Ausgangsstellung in der oberen Posi- 
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Nut 36 durch die Drehung der mit dem Glied 38 in 
Eingriff stehenden Welle 44 senkrecht bewegt wird, 
wird die Klemmbasis 20 mit dem mit der geneigten Nut 
36 in Eingriff stehenden kugelformigen Lager 32 in 
Fig. 4 waagerecht bewegt d. h. in der Axiah-ichtung des 
Plattenzylinders. Der Motor 46 ubt ein Drehmoment auf 
die Welle 44 aus. Wesentlicfa ist daB der elektrische 
Antrieb fur die Klemme 16 am vorderen Greifende in 
den Plattenzylinder 12 eingebaut ist Daher rauB die 
Energie von auBen zum Plattenzylinder 12 zugefuhrt 
werden, und es ist die mechanische Verbindung gemaB 
dem offengelegten japanischen Patent JP 3-190736 A 
nicht notwendig. 

Fig. 6 ist eine vergroBerte geschnittene Seitenansicht 
der Einrichtung 30 zum Bewegen der KJemme 16 am eo 
vorderen Greifende gemaB Fig. 3 in Umfangsrichtung 
des Plattenzylinders 12 Diese Einrichtung befindet sich 
an den rechten und auch an den linken Endteilen der 
Klemme 16 am vorderen Greifende. Wie bereits be- 
schrieben, kann sich die Klemmbasis 20 (senkrecht zur 65 
Zeichnungsoberflache von Fig. 6) in Axialrichtung und 
(waagerecht in Fig. 6) in Umfangsrichtung des Platten- 
zylinders 12 langs des Grunds der Grube 14 bewegen. 



tion der senkrechten Richtung zuriickgefiihrt wird, wah- 
rend die Zugkraft der Platte 10 entlastet wird, z. B. beim 
Entfemen der Platte 10. Dann steigt das Keilglied 56 an 
und kehrt in seine Ausgangsstellung zuriick, bis es vom 
Kopf 60 der Welle 58 behindert wird. In diesem Augen- 
blick bewegt sich die Klemmbasis 20 auch nach rechts 
und kann in die Ausgangsstellung zurOckkehren. In die- 
sem Augenblick verhindert die Funktion zur ROckkehr 
in die Ausgangsstellung durch die Welle 58» das Keil- 
glied 56 und die Feder 84 die Ausiibung jeglicher fiber- 
maBigen Kraft auf die Platte 10 und verbessert die Ma- 
novrierbarkeit Die Welle 58 hat eine Anschlagmutter 
86, wdhrend eine Schraube 88 zur Befestigung des Hal- 
ters 70 an der Grundplatte 66 dient 

Als nachstes wird die Funktion in Verbindung mit den 
Druckbilddiagrammen von Fig. 7 bis 8 erlautert Zur 
Vereinfachung der Erlauterung erfolgt die Beschrci- 
bung fur den Fall, daB beispielsweise ein Druckbild 90 in 
einer ersten Druckeinheit und ein Druckbild 92 in einer 
zweiten Druckeinheit beim Mehrfarbendruck gemaB 
Fig. 7 voneinander abweichen. Im vorliegenden Fall 
entspricht die mit den Registermarken versehene Seite 
dem vorderen Greifende der Platte 10, 
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Als erstes wird der Plattenzylinder 12 in Axial- und 
Uxnfangsrichtung eingestellt und es weiden zu dieser 
Zeit die Druckbilder so eingestellt, dafi ihre Register- 
marken auf einer der Seiten gemSB Fig. 8 zusammenf al- 
ien. Una als nachstes die Registermarken auf der ande- 5 
ren Seite in Obereinstimmung zu bringen, wird die Ein- 
richtung 30 betatigt zum Bewegen eines der Enden der 
Klemme 16 am vorderen Greifende der Vorrichtung 
nach der Erfindung entsprechend der rechten Seite von 
Fig. 8 in Umfangsrichtung des Plattenzylinders 12. Im 10 
einzelnen ist diese Einrichtung 30 wie diejenige von 
Fig. 6, und ist deren Betrieb bereits beschrieben. 

Als Ergebnis fallen die Registermarken am vorderen 
Greifende der Platte 10 gemaU Fig. 9 auf den rechten 
und linken Seiten zusammen. Jedoch ist das Druckbild 15 
92 durch die Platte 10 der zweiten Druckeinheit in Par- 
allelogramraform verzerrt Demnach wird die Platte 10 
gespannt durch Betatigen der Einrichtung 28 zum Be- 
wegen der Klemme 16 am vorderen Greifende der vor- 
liegenden Vorrichtung in Axialrichtung des Plattenzy- 20 
linders 12 und der Einrichtung 30 zu deren Bewegung in 
Umfangsrichtung (nur eine der Seiten braucht verwen- 
det zu werden). Dann wird der Zustand erreicht, in dem 
nur der Parallelfehler Ubrig bieibt. vgL Fig. 10. Daher 
wird der Plattenzylinder 12 wieder in Axial- und/oder 25 
Umfangsrichtung eingestellt, wobei schiieBlich beide 
Druckbilder 90 und 92 gemaB Fig. 11 vSUig zusammen- 
fallen. Auf diese Weise wird das Spannen der Platte 10 
beendeL 

Die Plattenspannvorrichtung hat eine einfache Kon- 30 
struktion und ist leicht zu betdtigen. Sie ergibt einen 
bedeutenden Vorteil darin. dafi der Registerfehler voll- 
standig korrigiert werden kann durch Erzeugen der 
kombinierten Bewegung der Klemme am vorderen 
Greifende. Da die elektrische Antriebsqueile in den 35 
Plattenzylinder eingebaut ist, ist das muhsame Verbin- 
den mit der AuBenseite nicht erforderlich und es kann 
das Spannen wahrend des Betriebs der Druckmaschine 
frei ausgefQhrt werden. Darfiber hinaus kann das Bewe- 
gen der Position der Platte, basierend auf der kombi- 40 
nierten Bewegung am vorderen Greifende der Platte, 
schnell auf die ganze Platte ausgedehnt werden durch 
die Druckkraft des Gummituchzylinders, der mit dem 
Plattenzylinder in Beruhrung konunt 

45 

PatentansprQche 

1. Vorrichtung zum Spannen emer Druckplatte auf 
einen Plattenzylinder einer Druckmaschine, mit 
Klemmeinrichtungen fiir die Plattenvorderkante 50 
und die Plattenhmterkante in einer axial verlaufen- 
den Grube (14) des Zylinders (12), wobei eine 
Klemmeinrichtung durch eine im Mittelbereich der 
ZylinderlSnge angeordnete Verstelleinrichtung in 
Achsrichtung des Zylinders und durch seitlich da- 55 
von angeordnete Verstelleinrichtungen in Um- 
fangsrichtung des Zylinders verstellbar ist, dadurch 
gekennzeichnet, daJB die Verstelleinrichtungen (28, 
30) fur die Klemmeinrichtung (16) an der Platten- 
vorderkante jeweils mit einem im Zylinder unter- eo 
gebrachten elektrischen Antriebsmotor (46, 74) 
verstellbar sind. 

Z Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Antriebsmotoren (46, 74) jeweils 
mittels eines Antriebszahnrades mit einem an einer es 
Stellweile (44, 58) angebrachten Zahnrad (42, 82) in 
Emgriff stehen, wobei die Stellwellen (44, 58) mit 
einem Gewindeabschnitt (40, 64) versehen sind, 
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mittels dem eine Drehbewegung des Zahnrades 
(42, 82) m eine axiale Stellbewegimg der Stellweile 
(44, 58) umsetzbar ist, und daB die Stellwellen (44, 
58) jeweils mit einem Stellglied (38, 56) verbunden 
sind 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 
zeichnet, dafi das Stellglied (38) eine schrag verlau- 
fende Nut (36) aufweist, in die ein kugelfdrmiges 
Lager (32) einer Klemmbasis (20) eingreift 

4. Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 3, da- 
durch gekennzeichnet, daB zwischen einer Seiten- 
wand der Grube (14) und einer schrftgen Flache (54) 
der Klemmbasis (20) ein Keilglied (56) durch die 
Stellweile (58) verschiebbar ist 
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Abstract of GB2261848 

A clamp (16, Fig. 2) holding one end of a spring- 
tensioned printing plate (10) and located in a 
cylinder groove (14) has a base 20 movable 
axially of the cylinder by a device 28 intermediate 
the cylinder ends and movable circumferentially 
by a device 30 adjacent each cylinder end in 
order to correctly register the plate. Electric 
motors 46, 74 operate movable members (38, 56, 
Figs. 4 to 6) of the devices 28, 30 through 
gearing 48, 76 which also operates position feed- 
back potentiometers 50. 78. 
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